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vesta & la moderna arienda multiutility del comume di Venezia
che, con rsorse progie € in partecipazione con socetd collega-
te, gastisce | servizl indispersabili al tarritodo e 2l cttading e gh
Interventl dil recupere amblostale in us amplo orizzonte tomrite
riake., Lo fa con grande attenzlons per la tutela dell'uomo & del-
lambiente, misurandosi con la competitivitd imposta da un mer
cata sempre pid globalizzate e con ['oblettivo di asskurare stan:
dard qualkativi sempre elevati. £ stata tra ke prime aziende
multiserdai 2d otienere le certificazion] di guolitd 150 o0, ooz
€ 15000 el diverd seiord,

Yesta gestisce: | senvizi di igiene ambientale, dalla raccolta dal
rifiuti, al traspartc @ al boro trattamenta, il ddo integrato delle
acque, dalla captazione, potabiliczazione & distribuzione, alla
depurazione & gestione della rete fognaria, la fornilura del gas.
Si accupa inokre di cleaning pubblico ¢ industrale, di bonifiche
ambilestali di verde pubblico e di altre attivith in relazione alla
gestione o alla sabvaguardia dal berritaria,

Con un capitale sedale di 36.500.000 Eurn, un valore del patri-
manio netlo di 47.005. 761 Eurs 1400 dipendenti, Vesta opesa in
un vasia territorin che compeende, oltre &l comund di Veneria,
Marcon, Guarto DPAtting, Cavalling Treporti ¢ Meolo (fon un be-
cing d'unenss di 320,000 residantl), pane dalle provingg o Ve-
resia, Rovigo, Treviso, Bellung, Cosenza e la ifth di Kosice, in
Slovacchia, Il valore della produgione della societd super |
150000000 Euma, di cul il 32% dervalo da prectariond di sends
acquisit] in regime di libere merenio (dati zoaz].

Yesta alka seopo di ottimizzare la gestione delle problematiche
ambientall ha sviluppato une rete di societd collegate, In grada
di proporme ur'offeia competitiva in un ample erzzonte terrto-
rigle nan sobe ilaliane, ra le guali Alles sil, Ecoprogetts Venszia
spa, Ecofema sil, 4 Haly spa e Amblente Sarvizi srl.

Ecoprogetto
Venezia

Ecoprogeito Venera Sph & una Sodietd mista pubblizg-private
nata dall'esigenza di gowernane, con soluzioni integrate @ defnk
tive e nel pieno rispetto della begeelazione nazionale vigente
dello direttive eurapes, la gestione dei rifiut] nell'Area Veneziana,

L# missione anendale & Ecoprogetio Venezia, infalti, & di perse-
guire la migliore organizzazione tecnica, logistica ¢ gestionale
ded singoli implanti del Palo Integrato di Fusina, dalia staficne di
travaso allimpianta di termovalarizzazione, dall'impiasto di com.
postagglo allimplanto di produzione di COR, ottimizzandone le
aftivith In funrione di una comelta inegrazione degll stessl.

La lungimimnte visions strategica in matena di iraitamento ded
rifiuti del contesio venesiens da una pare & Pedparienza & cono-
seenza che | diversi gruppl dil parecipazione e & controlio sang
in grado di apportare, harno genzrato quelle sinergie che assi-
curanp all'intero complesso ko smaltimento ed il riciclo del mate-
riali, in manbers inbegrats ed in assolsty autosuFidenza.

La spoietd & partedipata dal Gruppo Ladurner (Ao Adige) e dal
Gruppe Herhof (Germania), | greppl industriali privati che hanno
anchi reallzzato la costruzionz dell'impianto di comoostaggio e
di preduziane di COR od B completamento dobe Infrastrutiure
dell'intero Palo dl Fusina,

Il controdlo &f Ecoprogetio Venezia & del Gruppo Vesta, ['anianda
multiutility del Camuna di Vereria.
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Ladurner
Group

Ladumer Group & un sistema di axende altivo rel diversi sag-
menti nel campo embientale in collabarazione con diversi part-
ner Laader a livells mondiale,

Solo o slogan “soledoni nnovatlve per I'vome ¢ Fambiente®
song attive, nel campo dell'ecologia ¢ dei sistemi di gestione
ambientale, aziende come Ladurner Ecologla, Ecoprojet, Idecom,
Biokamp Kommen che gestiscans i diversi settori di mercato,
mentne ad azlende openative sono demandate missioni pil spe-
ciliche, come k3 partecipata Ecoprogena Veneria & altre cantrol-

late 0 partecipate,

Lachemar Ecologia, stnatturaca In divisiond, copre il segmenta dol-
Fimpiantistica e def macchinari per i rifiuli solidi ed il tratlamen-
to dell"acqua, nonché della progettazione e ealizrazions di im-
pixnti di stabilizzarione a secco e d compostaggio ad alla tec-
nologia, impianti per la captarione di gas da discaniza. Impianti
per la depurazione delle aoque clvill ed industrieli vengono pro-
gelal e reallzzatl dalka =Divistone implant™, Le due divisioni
migcching, fefl solidi ed acqua, sono speclalizzats nells com-
menialezaziane di macchinarl, come trituralon, wagl, cippator,
rivattaton, ecc, La *Divisione Sendz™, infine, & attiva nella ge-
stione degli nplanti, nelle analisi di controlla, nel raitamenta
rifiutd & nelle bonifiche,

Ecoproject & attiva nel campo delle partecipazrioni & controllo d
axiende o settord. |decom nella consulanza, progettaziane di ai
sterni ambientall, comunicazigne ¢ formazione amblentals, men-
tre & Biokomp Kemmerz “Divishone BEcotrade”™ @& demandato il
compio di commercializzazione ed intermediazione del materai
in futto il sistema ambientale.

wasnladurnesgroup.i | weowladumed it | weecidecom.it | wees ecotradait

Herhof
Umwelttechnik
GmbH

La socketd “Herhof Umnwelibechnik GmbH", con sade in Solms-
Miederbiel (Germania), & leader mondiale nel settore ecologico &
specialmente nel compostaggio o rfiuti biorganicl, nella depura
tiore di acque di tipo civiie, nella feementazione di iffutl bionea-
nigl e nel trattamento di rliuli salidi urbani,

Inoltre la socield & speciabzzata in ativitd di consulerza, sngi-
nesring € costruzione di impianti Ji compostagglo.

Calta quaiith dei servid e prodotti “Herhol™ & certificata secon-
da ¥ standard internazionale DIN EN 150 9001 e la societd
adempie ai criteri previstl dal sitema QKD AUDIT,
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IL POLO INTEGRATO
LA GESTIONE DEI

RIFIUTI

Il eomplesse & stato progettate o realizzalo
secondo una logica che dsponda piena-
meenbe agll indirizz di polilica ambientale,
rispett! le normative vigentl e assicuri una
cowretta ed economica gestions industriale,

E' ubicato a Fusina, im un'asrea particclanmen
Le [hanea per be sequenti caraitierstdche:

& @ vicina fia a Mastre che a Venezia;

& ¢ dosata d una banchina in gronda -
gunage, adiacente ad un canale di ac-
cosse, agibile con grossi natanti;

® ¢ posizionata vicino 2gli snodi siradall
di grande wiahilita;

& dispone di grmadi tuserfic:

#® 5 trova in zona industriale a notevole
distanza dai centr abltatl.

Il paln per ka gestione mbegrata ded rifiuti
camprende una stamone di travaso e irasled-
rmanto di muti {attiva dal 1996]), un impianto
& bermovalonzzazione (1908, un implarte &
recupésn del legno (199<), un Impdanto per
produziong di comaes! 6 quakti (2om) e d
un impéanto per la produzione di COR (2002
Tabe realrrdreone corsenls

o || recupero o wttl guel matedall che
possono essere facllments raccalli in
condiziose dl adeguala purerza, con va.
lorl dl mercabo interessanti e costi di
raccodta the consentano di rendere van-
taggiasa Foperazions di reoupera anche
dal punto di vista economloo. Lo stru-
manta fondamentale di questa face &
costiuite dalle mocolte differznziale,

® & raccolta di tuthi quel materiall - be pils,
1 larmace, § rifiuli ingombranti o oon caral-
teristiche Incompatibili con impianti di
trattamento de dial - che POSS0NG Can-
tzminare | processi ff secupero. effettuati
a valle delle raccalve differenziate. Anche
N questo caso assame un rulo imgor-
tante ka raccoka differenziata sia pressq |
punti vendia sia presso gl Ecocentr

® |3 prasformazione di tutti quel materal,
proénienti da raccodta diferenziata,
che devono essere frattati pes il sucoes-

sivo utilizzn, come per #sempio la fma.
gipne organia che pud essere trasfor
mata I compiost

& il recupens anergeticn spinto sulla mas-
=& dei rifiuli che rimane esclusa dalls
op2razoni di raccolla Gflerenziata a
mante, & Su cul nar & pid conveniznte
un fecupeio di natura diversa,

Cottimizzazione di tulie queste aziani con-
sante la drastica Acuzione della quantitd
dei nfiatl cha, non essenda pill utilizzabill,
cevono essere inwiali a discarica

facions !Hmm frasicrs
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BIOCELLA

| eeakterl a Blacella seng formati da un box
in cemenio ammato, completamente chivso ¢
a tenuta stagna, alfinternd del quile, <on-
trofiando e regolande in automaticn lemoe

BIOCELLE DI COFMPOSTAGGID HERHOF
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ratura, umiditd @ rchiesta di ofsigena, &
passiile atcelerant & nommale processa di
dagradazinne dalla saedansn Arganica.

La fermentazione intersiva in blocella @
possibie wrade alllimmissione di ara dal
fando del o che condents i

& pogigenane omogineamEnle 13 massa

& mrantensre una tempesatura ottimale
per |z fauna microblea compresa tra |
4o e | &o2, [atervalls in cul & massima
P'aitivith di tali orgarismd,

Il fondo della bioce!la & seddiviso in 12 selio
fl, con corseguante possibditd di dosare In
mado differenziatn | Aussl d aia allintema
della massa in trottamento. L'andamento del
processe viene conlmllsio e egistralo at-
traverso la misuradione in tempo redle di
tutli | paramedr, garantenda il trattamenio
ottimabe di tutko il matediale.

Lara di protesse aspirata dala parte Supe-
rinme della hinecela viens rontinuamente ne-
immessa nella parte bassa dopo essere sta
fa ardochita di ara ricca di ossigena, men-
tre "aria in eCOFsS0, VIENE myviata al traita-
menlo termico LARA® aer Mabbattimento
delie sostanze odonigens prima dell'immas-
sane in atmasfera

COMPOSTAGGIO

Mella sezione di composEaggio 1 cuone ol S518-
ma & composts da 10 biocetle Hetal Roblebar®.
Il materiale ammesso in ingredso & compe
510 da:

& rifiiti aganicl, provenienti da mocelts
differenziate della Farione smada di RU
domestico, da mencati, da grand| utenze
& da nsiorarisne colletiva

s materale vegatale provenients da ma-
nutentione del werde pubbliico ¢ privato,

Wor sano ammessi @ll'implanto rifiu orga-
nicl con Lo comenuts o1 Sostane Inomganl-
tha supencre al 5%. Dopo wn pretraita-
mento di inturazione ¢ miscelarone, '3
massa fresca da compostane viene candala
in bincella, dove, [l normake processo i de-
gradaziona della Sosianza organica viene
aiceberato controllando i principall parame-
tri diel processa.

Il frattmmeenta del meteriale 5 svolge In

gquattro Easi:

& ayviamenio del processo di bio-ssida-
riane fino gl raggiungimento della tem-
peratura di &o0°C

® degradazione con lemperalurd Compre.
sa fra 40°C @ 5050

® [pienizzazione del materiale a &0°C per

un periccd di glmene ire giomi

e raffreddamento ed eliminazione dellu-
midith ecoedente

Il contenute di umiditd del substrato & ['an-
damento della temperatura vengans sem-
pre mantenuti ottimali & garantine la mag
gior efficienza del profetso grane & un i-
slema computericzato in grado di regolare
Automaticamente tumi | parametr] (Lmidita,
temperalura ossigens, anldrids carbonica).



Al tesmine del processo 4l bo-ossidazione
scceberata sl ottiene, gld dopo sette giomi,
compast “fresca”. Durante il processs & ha
ura perdita in pese del matedake media-
mante dell'ordine del 35% rispetta a quello
iniziale.

| compist fresoo viene Traskerito in un o
pannona dove solto Uadoeae di agenti bun-
gind, lievitl & mufe, <i completa l'omifica-
zione e la maturazione del materiale {23
segtimane). Durante guasta fase | cumuli di
maledale vengono gssizenali mediante pe-
riodico meotamento,

Succesthamente il compos! m#luro viens
sottopostn ad uma vaglialura finale per 28
garare le sostanze estrance ancar piesen
i, sopratiutto sacchetn in plastica, per of-
tenere alla fine un prodatto di quakld e
can w valene commertiake,

Il compast, infatt, puwd essene WElizeato tal
quate in agicolura come ammendante o
miescelato con boibe ed alirt maiedall per l2
produzione di tericd destinato a settor
flarowivaistici o delbobhistica.

PROCESS0 DI COMPOSTAGGHD
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Il processo O stabdlzradione a secon del i
futi sofidl uroenl basato sulla tenologia
“Trockenstabllzt® HeshofLadurner™ 2 Biocel-
la, propane un impiante di suova coscesio-
ne idonea al recupess o lubte l= mateds
ancora rutilizzabill e alla valorizzazione del-

ke frazionl combussibil del rifwio. Limplan-
fo & datato & 15 biccells in grado di traftz-
ré AU tal quale o di frazione residud Secca
proveniente da raccolta differenziata.

RICEVIMENTO

E PRETRATTAMENTD

| rifari, dapa la pesatura & la registraziond,
wvengono dopositati nella fossa di alimerta-
Zione che vhene mantensta in leggerns de-
pressione dall'implanta di aspiragione det-
P'aria al fine di evitare emissiond di odor al-
l'esterno. Quindi, gli B, suhiscoro una ri-
duziane dimensiarale a mezzo di tritunaric-
e, che funge anche da rompisacco, prima
di essese carcat! In Qiacella.

STARILIEEATIDNE A SECCO
ALLINTERMND DELLE BYOCELLE

Duramte tulto il peviodo di permanenza al-
I'intemo dell> biagelle che va dal sette al
dieci giomd, gil AU vesgono sottoposti al

seguente cclp d trattamento

® deumidificazione del mateéreale, che por-
ta ad una riduzione in pesa del rifiuta
di circa 11 27%

stabiizrazione della frazionz oganica in
E550 conlenula

igienizrariane ad ona lemperalura inlod-

ni al 5oC.

Il processa di stabllizzazions a secco derhva
dalla teenlea di compostaggio acceleratn,

salo che, In guesto casg, Lo scopo finale &
valorizzare |a frazlens secca abbissando
Fumidild e degradando la soslanza giga-
nica presante nel rifivtl I processo sirutta
il calore che naturabmante $i geneda dalla
decomposizione microbica delle Sostanze

organiche che permete dl far evaporane
l'acgua presente ed sumentane conde
guentemanteé i potere calorifico delia
massa residua,

SEPFARATIONE MECCANICA

I matemale stabilizzato passa allimplasto
di separazione in cul avviene la vagliatura
che cansente di recuperare quasi tolalmen-
te il sifiuto. La fase di sepamzions meccani-
ca awviene in amblents isolato a profetio,
ottendtn con Iutilizze d nastri carenati, per
evitare la diffuslone di potver.

PROCESSO DI STABILIZZATIONE A SECCO
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Il bilancio di massa riferito 8 o0 Kg di d-
fiute dopo Il trattamento df separadons ka
come risultato finale le seguenti frazioni;

* proeduzione di COR
53455 kg
umiditd calcolata come perdita in peso
27470 Kg

metalli barrasi

5 Kg

metalli pon ferrasl
o541 Kg

imerti a ulilizzofdiccarica
113 Kg
pobven da filtro 8 manica

0,1+0,3 Ef
B combustibile derivato da rifiuti & compo-
sto sostanzilmente da carta, legno e plasti-
e, Questa frazione viene convogllata alla
stazicne di “carcamento™ dove passando
atfraverso una presss wvisne ridotta iin una
balla, del pese compreso tra Goo e Ggo Kg
e del wolume dl un metro cuba, & success:
vamante Bmata.
il (OR prodotio nelimpianto di Fusina ha
un polere calorfico molte elewats mediz-
mente & 1E.600 kif<g, peranto, pud esfene
usala in allernativa & tombustibili rradizio-
nall, Verfizata la compatiblied dl Implego in
co-combustiane con il carbone medianie
ipErmeniAnone presin by cenirale tamae-
leetrica Ensl di Fusing, d COR potrd casene
utilizzare con all rendimentl enerpelic per
la pradiziane di enemis,

TRATTAMENTO DELL'ARIA

aia nell'imprante di compdstaggio che in
quedle di COR Paria in uscita dalle binel-
e, mcca di sestanze eganiche adarigene,
subisie prima di essene rllasdata 1n atmo-
sfera un fraftamenta termica che provvede
a degradare compleiaments | composti
interessatl,

Mel processi a degradazione Bermiza gli idno-
carbur wengono bruclatl In una camera di
combustione fine a diventare anideide car-
benica ed acqua. La berhof ha provveduto
ad wn particolare adstiamento & questa
tecnodoglo andande a realizzare delle strut-
tre appasitamente pensate per |e esigenze
degli impianti di trattamento rifiuti.

Tale sislema & denomingto LARA® (Luft —
Aufbereturgs und Beinigungs — Anlage).

n questo taltamento di rigenerazlons ter
mica e 0508 nodve vengoend brudiate
it wia camera di combustione a B5o®,
quindi Faria passa aftravessa specizll sram-
kiatod di calore, prima di essene rlasciata
in armosfera ad una (emperatura di 475
Juesti scambnalon realizzati in ceramica e
CoN wna Snstlura a nido d'ase consentona
il massima rendimento energetico oftenens
da wn recupero termico pani al A%,
Pertanto LARA®™ garantisce sia Pefficacia nel
ln completa degradazione delle sestanze
adorigene che bassi ponsum energelica di
gestione.

TERMOVALORIZZAZIONE

Il termowvalorizzalone di Fusing @ strutturato
in quatire sezioni:

¢ fossa di Acevimenio

T

= oo

® cicla termion
& depumzione dei fum

Uimpiante & alimentato essenzialmente da
fifiuti wibani tal quale Il cul potere calonifi-
oo € di circa g2o0 KK La combustions
vigna effettuata in un formo a griglia mabile
ec il calore prodotio & recupesato B cal-
dziz con produziore di vagore che vizne
ESpanda © un turbo attérnatore, per pro-
dwrng enirgia elettic, Lenergia prodotta
wieni ristilizzata dallimpianto in parte per
propn bisogni energetici e in pare viene
venduta alla rete locale,

La seriona depurazione fum, in uscita al i
stema foma-caldaia, & costituita da un &i-
stema a pil stadi che prevede 'abbatti
nente delle sostanze mpche presentl nel
fumi de! temovalorzzatare, garantends il
risperto del limit sughi inquinanti emessi in
atmaslers stabiliti dalle direttive #uopes
recepite dal DPR soafsy.
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